
连江县直单位货物（设备）竞价报价文件
网上竞价竞价函

致：福建省承诚招标代理有限公司
    根据贵方关于 （移动密集架采购 ）、（2018-CCZB-LJZ001）  网上竞价项目及服务的采购文件，签字代表   （林建鹏、业务经理）经正式授权并代表竞价方 （江西卓尔金属设备集团有限公司 、江西省樟树市观上镇潭埠工业区） 参与贵方组织的本此网上竞价活动，并提交以下文件正副本各一份。
（1）竞价一览表

（2）货物简要说明一览表
（3）所供设备及安装质量的保证和售后服务承诺(包括维保)
（4）资格证明文件（企业营业执照、税务登记证、组织机构代码证、法人授权委托书、报价承诺书）
（5）按竞价须知要求提供的全部文件

（6）以  转账   形式提交的竞价保证金，金额为 3000  元。
    据此函，签字代表宣布同意如下：

1、竞价方将按竞价招标文件规定履行合同责任和义务。

2、竞价方已详细审查全部竞价文件，包括修改文件（如有的话）以及全部参考资料和相关附件。我们完全理解并同意放弃对这方面有不明及误解的权利。
3、保证依据竞价招标文件要求和我公司竞价书的承诺，及时与用户签订供货合同，按竞价书承诺的价格及时向福建省直单位提供高质量的产品和服务。
4、本项目竞价招标文件、竞价方的报价文件包括对售后服务的承诺对我方具有同等约束力。
5、获得竞价供货资格后若无法按约定条款履行义务或有拆、换设备及零件，贵方有权取消我方竞价供货资格，接受按政府采购有关法规对我方的处罚。
本竞价有效期自网上竞价报价文件递交截止时间起60个日历日。

7、如果在规定的竞价报价文件递交截止时间后，竞价方在竞价有效期内撤回竞价，其竞价保证金将被没收。

8、与本竞价有关的一切正式往来通讯请寄：

地址： 江西省樟树市观上镇潭埠工业区   邮编： 331207        
电话： 0795-7865666               传真： 0795-7865999   

竞价代表姓名、职务： 林建鹏、业务经理                    
手机：  13960608055                                            
竞价方全称（加盖公章）： 江西卓尔金属设备集团有限公司            
日期  2018     年 10  月 23  日

竞价一览表

竞价方全称（加盖公章）： 江西卓尔金属设备集团有限公司  

 竞价项目编号：  2018-CCZB-LJZ001            

	合同包
	品目号
	货物名称
	品牌型号
	原产地
	原产商全称
	配置和参数
	数量
	单价
	小计
	交货期

	1
	1
	移动密集架
	飞狐牌
	江西樟树
	江西卓尔金属设备集团有限公司
	详见后面附件
	1批
	23278元
	23278元
	成交通知书发出之日起7个日历日内送货至用户指定地点并安装调试至正常使用。

	总价：（大写）贰万叁仟贰佰柒拾捌元整    ￥： 23278 元（小写）


竞价代表签字：   林建鹏                         职务：   业务经理           

日期：  2018  年 10  月 23  日
货物简要说明一览表

竞价方全称(加盖公章)：　江西卓尔金属设备集团有限公司　　　

	合同包/品目号
	1/1-1
	货物名称
	移动密集架
	原产地
	江西樟树
	原厂商全称
	江西卓尔金属设备集团有限公司
	型号规格
	详见附件
	数量
	1批

	详细技术规格性能说明：

一、档案密集架主要技术规格及要求
1.设备单组规格及数量： 

2.设备材质及工艺

2.1设备材质

双面双柱结构，主架采用优质冷轧钢板，钢板厚度：立柱1.2mm（±0.1mm），托板1.0mm（±0.02mm）。底梁连接处模压成型，整体结构采用平头定位镙杆固定连接，无焊接，拆装、运输方便，模块化结构，静电喷涂，标准件工艺零配件互换性强，板材厚度3.0mm（±0.25mm）。轨道板采用高强度钢材的专用型材一次铸压成型，型材厚度3.0mm（±0.1mm），轨芯采用20mm×20 mm（±0.1mm） 优质方钢，具有强度高、、零件互换性强（高精度标准件），寿命长、造型美观等特点，降低楼层承载负荷。门条采用高强度钢材专用型材一次铸压成型，造型美观大方，型材厚度1.0mm（±0.1mm）。传动机构：链条采用摩托车专用链条Φ8.5，节距12.7，G12420带短滚珠链；侧列、中间列密封装置采用优质磁性冰箱门磁条，侧列、中间列制动装置锁具密集架专用豪华锁，表面喷涂处理：热固性粉末涂料。

2.2设备工艺：

表面处理：各部零件在涂覆前，必须进行除油、除锈、清洗、表调、清洗、磷化、二遍清洗，磷化处理按照EPA 3060A-1996、EPA 3052-1996标准进行，每道工序分槽处理，所用标准件及紧固件均氧化或镀锌处理。

2) 表面涂覆采用亚光静电喷塑（需有预烘干工序），涂膜表面应平整光滑，色泽均匀一致，不应有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等现象；


	3) 产品生产工艺过程，下料、冲压、轧压等工序全部达到模具化。零件组合焊接从立柱、底盘、封门的钻孔等工序，全部达到工装夹具化，以使产品具有优良的互换性和协调性。

4)密集架层板采用优质冷轧钢板一次滚压成型。（A/B 双面）均衡载重超过 80KG，层板正面压 4 根圆弧加强筋，两侧面各 1 根圆弧加强筋，增加承重能力。详见下图： 

5）密集架立柱采用优质冷轧钢板一次滚压成型。正面压 2 根圆弧筋，两侧面压 2 根圆弧筋增加承重能力，立柱均匀冲孔。

6）密集架门条采用高强度钢材专用型材一次挤压成型，型材厚度 1.0mm，具有强度高、重量轻、零件互换性强（高精度标准件），寿命长、造型美观等特点，型材强硬度（HW）大于或等于 15（高于国家标准） 。

    7）密集架轨道：轨道板采用高强度一次挤压成型钢板，板材厚度3.0mm（±0.1mm），轨芯采用20mm×20 mm（±0.1mm） 优质方钢，轨道板与轨芯采用双排键槽式连接，具有强度高、重量轻、零件互换性强（高精度标准件），寿命长、造型美观等特点，降低楼层承载负荷。

密集架底架：底架采用优质热轧钢板，底梁连接处模压成型，整体结构采用平头定位镙杆固定连接，无焊接，拆装、运输方便，模块化结构，静电喷涂，标准件工艺，零配件互换性强，底架整体强度更高，杜绝连接处钢板脱焊、虚焊。板材厚度3.0mm（±0.25mm）。

    8) 手柄：方向盘式结构，造型美观大方，手感舒适，把手摇动任意一列均不会带动其它把手转动。

9) 密封装置：每列的接触面均有缓冲及密封装置，由磁性极强的电冰箱吸条橡胶密封条组成。

10) 所有钣金件、机加件加工后应打磨毛刺，无裂纹及伤痕。

11) 所有焊接件焊接牢固，焊痕光滑、平整。

12) 所有货物不得有锈蚀现象。


竞价代表签字：   林建鹏               

日期：   2018  年 10  月 23  日
所供设备及安装质量的保证和售后服务承诺(包括维保)
1）售后服务承诺书

1、所投标产品为原厂原包装、全新、合法产品，有合格证，提供产品检验报告，使用说明书和相关配品、配件，符合国家质量标准和生产厂商的出厂标准，并严格按本项目的产品质量保证要求进行质保。

2、售后服务及要求

（1）严格按照国家三包规定执行。

（2）产品质量保证期即保修期内非操作不当造成需要更换的零件配件及设备由我司负责免费包修、包换。

（3）保修期内，设备维修时间超过2天的，我司会提供同档次的备用设备。

（4）维修响应时间：接到用户维修通知后，1小时内响应，2小时内达到现场进行维修。

3、售后服务要求

3.1 售后服务至少应包括以下内容：

3.2 设备免费保修4年。保修期满后，实行终生维修，只收取维修成本费用；保修期内非因操作不当造成需要更换的零配件及设备由我司负责包修、包换。

3.3 保修期内，设备维修时间超过2天的，会提供同档次的备用设备。

3.4 服务响应时间：接到用户维修通知后，1小时内响应，24小时内到达现场进行维修。
3.5 保修期结束后，我司有责任对设备在必要时进行定期维护和修理。

2）售后服务内容

    本集团公司坚持“质量第一，客户第一，诚信第一，服务第一”的经营理念，对所销售的“飞狐”牌产品提供优质高效的售后服务，让顾客满意、放心，并对本次项目中的产品作出如下售后服务承诺：

（1）产品都属于厂家原装正品产品

    我公司既是制造商又是销售商，是国家著名商标、环保、质量、信誉、服务AAA级企业。我公司参加此次所提供的货物100%是原装正品（优质优量产品）的全新的、未拆封的，完全符合招标文件规定技术参数、具有生产厂家质量合格证明的设备或产品。我集团公司坚持“客户第一、诚信第一、服务第一”的经营理念，把为用户提供优质、合格的货物和高水平服务作为工作目标。

（2）保修时间、范围、保修内容 

1）保修时间：我公司承诺对投标产品提供免费保修期为 4 年，终身维护；质保期内，非人为因素造成要更换的零配件及设备，由我公司负责包退、包修、包换的“三包”服务。
2）保修范围：本公司提供的货物所有部件。
 3）保修内容：质保期内，我方除提供国家规定的“三包”服务外，无偿提供包修、保养和技术培训、技术支持。保修期过后终身维护，维修费标准按零部件成本收费。

（3）维修响应时间

  每周 7天，每天  24  小时热线咨询服务，我方在接到买方通知后1小时内响应，并作出维修方案决定；我方在4小时内派工程师到达现场，提供免费维修服务。12小时无法修复故障,提供备用机。若机件损坏，我方免费更换损坏的零部件，修理费用由我方负责。

（4）服务条款

1.定期免费上门服务（巡修）

    保修期内，按合同条款提供免费上门服务，非因操作不当造成要更换的零配件及货物由我方负责包修、包换。免费保修期满前1个月内，我方负责对所有货物进行一次免费上门全面检查，如发现潜在问题，负责排除，保证货运正常运行。

1）定期回访：在产品使用周期内，验收合格交付使用后的一个月内进行定期保养、清洁、维护服务。一个月后，每半年对用户进行一次回访，预约上门，了解产品使用情况，发现问题及时免费修理，同时免费做好维护保养、调试工作，并将巡检情况向用户单位进行汇报。

2）为用户建立专项档案，实行跟踪服务，各分支机构都配备专用维修技术人员，为顾客提供操作指导、技术咨询等服务。收集用户意见和建议，并及时回复和处理，根据用户建议作出改善，服务到位。

3）升级服务：在质量保证期内我方免费提供软件最新版本的升级服务，如有需求，我公司随时提供技术咨询和指导，我们将安排工程师上门服务。

2.售前、售中、售后服务承诺

    1.售前服务

向客户介绍本集团公司产品规格、结构性能、技术标准、工艺流程、质量控制措施及供货能力等。

免费为客户根据库房实际提供科学合理、美观适用的平面布局图和立体效果图。

    2.售中服务

1）精心设计：技术部根据合同供货产品的要求深化产品的设计，力求款式新颖，结构精美，功能齐全，操作简便。

2）精心组织生产：实行项目经理负责制，由项目经理统一组织抓好落实。技术部负责产品生产图纸的设计；采购部负责原材料采购；生产部负责按生产计划组织生产，抓好加工进度的落实；质检部负责抓好产品生产过程的自检、互检、抽检、总检，确保产品100%优质合格。

    3）精心组织运送安装：市场部根据项目工程计划，安排专用大货车运送货物，组织装缷工按国家规定和公司要求装缷货物，确保货物完好无损；安装部根据货物安装的需求，派出训练有素技术娴熟的员工到现场为用户安装，调试货物，并为用户培训货物管理人员。   

3.售后服务措施

  1、产品出厂后，按建档程序及时建立客户档案，实行系统管理。 

  2、工程交付使用后，每年定期对用户进行回访，和跟踪服务。

  3、各分支机构为用户进行定期和不定期的维护保养，为顾客提供操作指导技术咨询等服务。

  4、开通全国免费售后服务电话，接到用户维修通知后，本集团立即做出响应。确保在规定的时间，使产品恢复正常使用。

4.售后服务流程图

       






江西卓尔金属设备集团有限公司

4、本地化服务 
3）售后服务机构的分布

1、公司售后服务部联系方式

   经理：聂鹤红

  全国免费售后服务电话：400-8818396  

  传真：0795-7865999

  投诉邮箱：zhuoer1818@126.com（董事长邮箱）
2、驻本地化服务机构

服务点名称：江西卓尔金属设备集团有限公司福州分公司 

服务地址：福州市晋安区鼓山镇远洋路508号汇诚东方水都9号楼101单元
  负责人及电话：林建鹏、13960608055 
3、驻本地售后服务技术人员

	序号
	姓名
	职务
	联系电话

	1
	林建鹏
	项目负责人
	13960608055

	2
	戴兵琪
	售后服务技术员
	       18720682027

	3
	杨  增
	售后服务技术员
	07957865666

	4
	聂  武
	售后服务技术员
	07957865666


5、技术培训承诺情况 
4、具有专业的技术力量及人员一览表

集团公司拥有一支技术精湛作风过硬的服务队伍，售后服务人员必须经过专业和严格的培训，能熟知产品结构。掌握安装、维护操作培训技能。
	序号
	姓  名
	姓别
	年龄
	学历或职称
	职  称
	工作年限
	联系电话
	工  种

	1
	席国平
	男
	53
	技师
	主  任
	20
	0795-7865666
	维修工

	2
	黄正望
	男
	28
	大专
	技术工
	6
	0795-7865666
	维修工

	3
	杨  增
	男
	26
	大专
	技术工
	4
	0795-7865666
	维修工

	4
	聂  武
	男
	27
	大专
	技术工
	5
	0795-7865666
	维修工

	5
	陈  遥
	男
	30
	大专
	技术工
	7
	0795-7865666
	维修工

	6
	张文渟
	男
	30
	大专
	技术工
	5
	0795-7865666
	维修工

	7
	罗光荣
	男
	45
	技师
	技术工
	16
	0795-7865666
	维修工

	8
	陈万春
	男
	30
	大专
	技术工
	6
	0795-7865666
	维修工

	9
	杨祥林
	男
	26
	大专
	技术工
	4
	0795-7865666
	维修工

	10
	熊生林
	男
	40
	中专
	技术工
	15
	0795-7865666
	维修工

	11
	杨  平
	男
	42
	技师
	技术工
	16
	0795-7865666
	维修工

	12
	龚  平
	男
	31
	大专
	技术工
	8
	0795-7865666
	维修工

	13
	戴兵琪
	男
	27
	大专
	技术工
	6
	0795-7865666
	维修工

	14
	熊凯瑞
	男
	30
	高中
	技术工
	7
	0795-7865666
	维修工

	15
	徐光华
	男
	28
	高中
	技术工
	6
	0795-7865666
	维修工

	16
	聂少强
	男
	27
	高中
	技术工
	5
	0795-7865666
	维修工

	17
	敖  文
	男
	24
	高中
	技术工
	3
	0795-7865666
	维修工

	18
	熊思剑
	男
	29
	高中
	技术工
	8
	0795-7865666
	维修工

	19
	熊明龙
	男
	28
	高中
	技术工
	6
	0795-7865666
	维修工

	20
	胡小军
	男
	27
	高中
	技术工
	6
	0795-7865666
	维修工

	21
	钱大成
	男
	30
	高中
	技术工
	6
	0795-7865666
	维修工

	22
	熊伟军
	男
	32
	高中
	技术工
	7
	0795-7865666
	维修工

	23
	黄文魁
	男
	27
	高中
	技术工
	3
	0795-7865666
	安装维修工

	24
	付文正
	男
	23
	高中
	技术工
	3
	0795-7865666
	安装维修工

	25
	熊国清
	男
	25
	高中
	技术工
	3
	0795-7865666
	安装维修工

	26
	熊旭燃
	男
	23
	高中
	技术工
	2
	0795-7865666
	安装维修工

	27
	彭式兵
	男
	22
	高中
	技术工
	2
	0795-7865666
	安装维修工

	28
	熊晓军
	男
	25
	高中
	技术工
	3
	0795-7865666
	安装维修工

	29
	熊卫荣
	男
	24
	高中
	技术工
	4
	0795-7865666
	安装维修工

	30
	黄少军
	男
	25
	高中
	技术工
	5
	0795-7865666
	安装维修工

	31
	聂少强
	男
	25
	高中
	技术工
	5
	0795-7865666
	安装维修工

	32
	聂洪兵
	男
	23
	高中
	技术工
	2
	0795-7865666
	安装维修工

	33
	吕明清
	男
	27
	高中
	技术工
	7
	0795-7865666
	安装维修工

	34
	杨秋鹏
	男
	28
	高中
	技术工
	9
	0795-7865666
	安装维修工

	35
	甘良斌
	男
	24
	高中
	技术工
	3
	0795-7865666
	安装维修工


江西卓尔金属设备集团有限公司

竞价方全称：（加盖公章） 江西卓尔金属设备集团有限公司

竞价方代表签名：_林建鹏   
法定代表人授权书（原件）

___江西卓尔金属设备集团有限公司（竞价方全称）法人代表授权_林建鹏_（竞价方代表姓名）为竞价方代表，参加贵方组织的_移动密集架采购  项目（竞价文件编号2018-CCZB-LJZ001）竞价采购活动，全权代表我方处理与本批竞价采购活动有关的一切事宜。（附法人身份证复印件和被授权人身份证复印件）
法定代表人签字：  聂建春                 
被授权人签字：  林建鹏                   

被授权人职务：  业务经理                   
                        竞价方全称（加盖公章）： 江西卓尔金属设备集团有限公司  

                                                  2018  年 10  月 23  日

附法人代表和被授权人身份证复印件。（此项上传竞价文件时无需扫描，递交竞价文件时附上）
附：单位负责人、投标人代表的身份证正反面复印件

	单位负责人身份证正反面复印件
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投标人代表的身份证正反面复印件
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招标代理服务费承诺书

致：福建省承诚招标代理有限公司：
我们在贵司组织的  移动密集架采购  项目（项目编号： 2018-CCZB-LJZ001）的网上竞价活动中，如获成交。�我们保证在领取网上竞价采购通知书的同时按中标金额的1.5%向贵司缴纳中标服务费。
    我方如违约，愿接受按上述承诺金额的200%在投标保证金或货款中扣缴。

特此承诺！
竞价方全称（加盖公章）：__江西卓尔金属设备集团有限公司
    地址：_江西省樟树市观上镇潭埠工业区    邮编：_331207
    电话：0795-7865666    传真：13960608055__
竞价方授权代表签字：林建鹏    
日期：   2018  年 10  月 23  日

报价方应交的其它资料

 营业执照、组织机构代码证、税务登记证（三证合一）
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附件：

一、档案密集架主要技术规格及要求
1.设备单组规格及数量： 

2.设备材质及工艺

2.1设备材质

双面双柱结构，主架采用优质冷轧钢板，钢板厚度：立柱1.2mm（±0.1mm），托板1.0mm（±0.02mm）。底梁连接处模压成型，整体结构采用平头定位镙杆固定连接，无焊接，拆装、运输方便，模块化结构，静电喷涂，标准件工艺零配件互换性强，板材厚度3.0mm（±0.25mm）。轨道板采用高强度钢材的专用型材一次铸压成型，型材厚度3.0mm（±0.1mm），轨芯采用20mm×20 mm（±0.1mm） 优质方钢，具有强度高、、零件互换性强（高精度标准件），寿命长、造型美观等特点，降低楼层承载负荷。门条采用高强度钢材专用型材一次铸压成型，造型美观大方，型材厚度1.0mm（±0.1mm）。传动机构：链条采用摩托车专用链条Φ8.5，节距12.7，G12420带短滚珠链；侧列、中间列密封装置采用优质磁性冰箱门磁条，侧列、中间列制动装置锁具密集架专用豪华锁，表面喷涂处理：热固性粉末涂料。

2.2设备工艺：

1) 表面处理：各部零件在涂覆前，必须进行除油、除锈、清洗、表调、清洗、磷化、二遍清洗，磷化处理按照EPA 3060A-1996、EPA 3052-1996标准进行，每道工序分槽处理，所用标准件及紧固件均氧化或镀锌处理。

2) 表面涂覆采用亚光静电喷塑（需有预烘干工序），涂膜表面应平整光滑，色泽均匀一致，不应有流挂、起粒、皱皮、露底、剥落、伤痕等现象；

3) 产品生产工艺过程，下料、冲压、轧压等工序全部达到模具化。零件组合焊接从立柱、底盘、封门的钻孔等工序，全部达到工装夹具化，以使产品具有优良的互换性和协调性。

4)密集架层板采用优质冷轧钢板一次滚压成型。（A/B 双面）均衡载重超过 80KG，层板正面压 4 根圆弧加强筋，两侧面各 1 根圆弧加强筋，增加承重能力。详见下图： 

5）密集架立柱采用优质冷轧钢板一次滚压成型。正面压 2 根圆弧筋，两侧面压 2 根圆弧筋增加承重能力，立柱均匀冲孔。

6）密集架门条采用高强度钢材专用型材一次挤压成型，型材厚度 1.0mm，具有强度高、重量轻、零件互换性强（高精度标准件），寿命长、造型美观等特点，型材强硬度（HW）大于或等于 15（高于国家标准） 。

    7）密集架轨道：轨道板采用高强度一次挤压成型钢板，板材厚度3.0mm（±0.1mm），轨芯采用20mm×20 mm（±0.1mm） 优质方钢，轨道板与轨芯采用双排键槽式连接，具有强度高、重量轻、零件互换性强（高精度标准件），寿命长、造型美观等特点，降低楼层承载负荷。

密集架底架：底架采用优质热轧钢板，底梁连接处模压成型，整体结构采用平头定位镙杆固定连接，无焊接，拆装、运输方便，模块化结构，静电喷涂，标准件工艺，零配件互换性强，底架整体强度更高，杜绝连接处钢板脱焊、虚焊。板材厚度3.0mm（±0.25mm）。

    8) 手柄：方向盘式结构，造型美观大方，手感舒适，把手摇动任意一列均不会带动其它把手转动。

9) 密封装置：每列的接触面均有缓冲及密封装置，由磁性极强的电冰箱吸条橡胶密封条组成。

10) 所有钣金件、机加件加工后应打磨毛刺，无裂纹及伤痕。

11) 所有焊接件焊接牢固，焊痕光滑、平整。

12) 所有货物不得有锈蚀现象。

二、密集架主要用材一览表
	名称
	内容
	材料规格（厚度mm）
	用材

	轨道
	导轨板面
	3.0mm（±0.1mm）
	高强度钢材专用型材一次挤压成型

	
	轨芯
	20mm×20mm（±0.1mm）
	优质方钢

	底架
	底梁、横梁
	3.0mm（±0.25mm）
	优质热轧钢板，大梁连接处采用模具冲压成型，无需焊接，平头螺栓固定，拆装、运输方便，标准件工艺零配件互换性强。

	
	 中间板、封板
	3.0mm（±0.25mm）
	

	架体
	立柱
	1.2mm（±0.1mm）
	宝钢冷轧钢板

	
	挂板
	1.0mm（±0.02mm）
	

	
	托板
	1.0mm（±0.02mm）
	

	
	侧板、顶板
	1.0mm（±0.02mm）
	

	
	防尘板
	1.0mm（±0.02mm）
	

	
	门条
	1.0mm（±0.1mm）
	高强度钢材专用型材一次挤压成型

	传动
机构
	轴承
	P204
	E级

	
	六齿花键轴
	
	45#钢

	
	六齿伸缩套
	
	45#钢

	
	铁滚轮
	HT20-40铸铁
	 

	
	链轮
	ZG45
	滚齿精制

	
	摩托车链条
	FR420
	直径8.5节径12.7

	
	摇柄总成
	摇手体
	ZG45
	 

	
	
	滚珠轴承
	 
	

	制动装置
	侧列锁定装置
	豪华808锁
	 

	
	中列制动装置
	 
	 

	防护装置
	防震装置
	20mm
	磁性冰箱门磁条

	
	防尘板、顶板
	0.8mm（±0.02mm）
	冷轧钢板

	
	防鼠板
	0.8mm（±0.02mm）
	

	
	防倾倒装置
	3.0mm（±0.25mm）
	

	表面处理
	高压静电喷塑
	
	热固性粉末

	紧固件
	公制M6、M8、M10、M12 
	45#、Q235A
	


接到售后电话按格式做好相关记录





设立专职岗位受理售后服务








向售后服务机构及时反馈，再由负责人向客户了解详情





采用工作回执卡反馈售后服务质量





按公司服务标准立即组织工作人员上门服务





负责人根据了解情况，组织相关部门进行分析并出具解决方案





与原件一致





与原件一致





与原件一致










